КОМБИНАТ

25 ноября ученики 8 и 9 классов вместе с классными руководителями Александровой И.М.  и Большаковой Л.П. в рамках курса по профориентации «Твой выбор» побывали в качестве гостей на Парфинском фанерном комбинате.
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На проходной нас уже ждали. Строго проверили по спискам, каждому выдали яркий жилет,чтобы мы не потерялись. Четко объяснили, как нужно вести себя на производстве: быть всем вместе, задавать интересующие нас вопросы и внимательно слушать.

Первым объектом, где мы побывали, оказался  музей комбината. В нем мы узнали много интересного.
Фанерный комбинат расположен в южной части Новгородской области на правом берегу реки Ловать. В 1910 году купец 1 гильдии г. Санкт-Петербург Д.Н. Лебедев выкупил у крестьян деревни Жересло 15 десятин земли. Место было удобное для сплава древесины и транспортировки готовой продукции. Январь 1910 года. Эта дата – день рождения комбината. Завод получил имя - «Ловатские деревообрабатывающие заводы». Первая фанера использовалась для изготовления тары, а фанера больших размеров направлялась во Францию, Данию, Бельгию и Швецию. Пиком выпуска был 1914 год. В 1913 году на заводе трудились 330 человек.


В 1919 году завод был национализирован и стал именоваться 2-й государственный фанерный и лесопильный завод Северного района. Строился и поселок. В 1940 году выработано 35 тысяч кубов фанеры, из них половина- экспортной. Общая численность рабочих составляла 1252 человека.
После нападения на СССР фашистской Германии  в районе и области были приняты срочные меры по эвакуации предприятия в тыл. Посёлок Парфино был освобождён от фашистов 9 февраля 1942 года. Первая послевоенная фанера была склеена  25 декабря 1951 года. Это день возрождения завода. Комбинат развивался.
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В 50-60 г.г.был введен в эксплуатацию мебельный цех, который специализировался на выпуске школьной мебели. С 1960 года осваивается выпуск водостойкой фанеры. В 1977 году открылся цех по выпуску товаров широкого потребления. В апреле 1975 года директором комбината был назначен А.Б.Давидович. При нем предприятие, да и посёлок получили дальнейшее развитие. Были налажены прямые связи с предприятиями Финляндии,  Швеции и других государств.

В 1980 году состоялся праздник, посвященный 70-летию предприятия.

По предложению ветеранов организован заводской  музей «Трудовой Славы Парфинского фанерного предприятия».
 1марта 1993 года Парфинкий фанерный комбинат преобразован в акционерное общество открытого типа. Экономический кризис 2009 года обернулся для предприятия банкротством. Сложности работы этого периода познали на себе труженики и специалисты предприятия. В 2013 году сменился собственник. К управлению коллективом пришло новое руководство. Есть уверенность, что молодость и опыт будут способствовать преодолению всех трудностей. А в помощь этому богатая история предприятия, добрая память о тружениках, которые восстановили в сложнейших жизненных условиях родное производство.
Это мы узнали в музее. Некоторые ребята на стендах и в альбомах музея узнавали своих близких и знакомых людей.


Нас познакомили с полным циклом изготовления фанеры.

Фанера необходима в строительстве, оформлении интерьера, производстве мебели и для многих других целей. Это природный материал, который производят, склеивая слои древесного шпона. Технология производства фанеры включает несколько этапов: подготовка древесины, изготовление и обработка шпона, склейка и прессование, финальная обработка.
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Брёвна, предназначенные для производства фанеры, разрезают на части, называемые чураками. Длина чураков равна длине шпона, который необходимо получить. С чураков удаляют кору и луб. Этот процесс называется окорка. 

Для придания древесине мягкости, чтобы уменьшить повреждение шпона при его нарезке, ее замачивают в специальных бассейнах с горячей водой. Туда подаётся горячий пар.

Нарезка шпона называется лущение. Его проводят в лущильных станках. Это операция резания древесины по спирали, в результате которой получается лента стружки заданной толщины. На качество получаемого шпона существенно влияют технические характеристики и правильная настройка станка.
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Готовый шпон с помощью гильотин или роторных ножей режут на листы нужного размера.  Листы подсушивают и сортируют. 
Выявляют пороки и дефекты древесины в шпоне.
Сортность шпона - важный показатель, который определяет его дальнейшую роль в технологическом процессе.
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Дефекты шпона удаляют путём ребросклеивания  или шпонопочинки.
Подготовленные пачки шпона подпрессовывают, чтобы удалить из  слоев фанеры лишний воздух и предотвратить преждевременное затвердевание клея и отправляют на склейку.

Готовая продукция хранится в цехе готовой продукции.

[image: image2.jpg]


[image: image6.jpg]




Она доставляется туда на автокарах.
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Технология производства фанеры достаточно трудоемкая. Мы, в основном,  знакомились с производством широкоформатной фанеры, где многие операции автоматизированы. Это произвело на нас сильное впечатление. Людей немного, работают современные машины, которыми управляют операторы.  

Побывали мы и в старом цехе производства фанеры. Технология производства та же, но многие операции производятся вручную. Нам удалось увидеть наших односельчан, которые трудятся на комбинате.
В 2015 году Парфинский фанерный комбинат отметил свою 105 годовщину.

Комбинат прочно стоит на ногах, занимается реальным и крайне важным для области  и страны производством, выпускает востребованную и качественную продукцию.

В коллективе трудятся люди самых разных возрастов. Много молодежи, начинающих здесь свою трудовую жизнь. Не исключено, что и наши выпускники свяжут свою жизнь с КОМБИНАТОМ.

Благодарим руководство и наших экскурсоводов за интересную и содержательную экскурсию.

